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Técnicas de expresion grdfica

— Dibujo de conjunto: Planteamien:o. Relaciéon de proyecciones en el con-
junto. Armonia. Terminacién a color del conjunto.

— Dibujos de los conjuntos: Sala de estar. Comedor. Dormitorio. Despacho.
Sala de Juntas. Local comercial.

Todos ellos con sus planos a escala, plantillas, dibujos de fabricacién, pers-
pectivas, detalles constructivos, etc.

Prdcticas

Trabajos de conjuntos. Se desarrollaran de acuerdo con las orientaciones
metodologicas, construyéndose en cada conjunto todos los muebles que lo
componen, incluidos los auxiliares:

— Sala de estar.
— Comedor.

— Dormitorios.

— Despachos.

— Sala de Juntas.
— Local comercial.

ESCUELA TECNICO PROFESIONAL. NAVAS (BARCELONA)
Formacién Profesional de segundo grado. Régimen de Ensefianzas
Especializadas. Rama: Metal. Especialidad: Utillajes y montajes mecanicos.
Area de Ampliacion.de conocimientos

Distribucion horaria semanal. Area de Ampliacion de conocimientos

HORAS SEMANALES

Asignaturas

Primer Segundo Tercer

curso curso curso
Tecnologia 4 4 4
Practicas .......c.--Nvo- Neseees 7 9 10
Técnicas de expresion grafica ......... 3 3 3

Las asignaturas cuyos cuestionarios se adjuntan son los Unicos especificos
de la especialidad de Utillajes y montajes mecanicos, de la rama Metal,
debiendo atenerse para las demas y para los cuadros horarios a lo establecido
en la Orden ministerial de 13 de septiembre de 1975 para el régimen de
Ensefianzas Especializadas de Formacién Profesional de segundo grado.

PRIMER CURSO
Cuestionarios

Tecnologia

— Conocimiento de materiales. Clasificacion. Propiedades mecénicas. Formas
comerciales. Tratamientos térmicos: Sin cambio de composicién, con
cambio de composicion. Ensayos mecénicos. Ensayos de dureza. Ensayos de
resiliencia.

— Elementos de maquinas. De unién: pernos, chavetas y lenguetas, pasado-
res, tornillos v tuercas. De transmision: acoplamientos, trinquetas, frenos,
cojinetes y rodamientos, resortes, levas, ruedas de friccién, ruedas dentadas.
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carmen.cepeda
Resaltado


Trazado al aire. Aplicacion del trazado al aire en elementos de matriceria.
Utiles para el trazado. Ejes v planos de simetria y de referencia. Proble-
mas fundamentales. Proceso del trazado.

Tolerancias y ajustes. Sistema de tolerancias ISO. Calidad de tolerancia.
Precision de la tolerancia. Ajustes recomendados por ISO.

Metrologia. Unidades de medida. Calibres fijos y graduables. Micrémetros
especiales. Calibres de doble corredera. Medicién y verificacién de conos,
angulos, roscas y ruedas dentadas.

Lubrificacion y refrigeracion. Lubrificantes. Practicas de la lubricacién en
las maquinas herramientas y en el trabajo de prensa. Refrigeracién y
lubricacién en el corte. Sustancias empleadas. Formas de realizar la lubri-
cacion y la refrigeracion durante el trabajo.

Tecnologia del corte de los metales. Materiales de las herramientas de
corte. Geometria del filo. Formas normalizadas y de perfil constante.
Afilado de herramientas. Estudio economico del corte. Velocidad, fuerza
y potencia. Desgaste de la herramienta. Principales factores que determi-
nan las caracteristicas de corte. Tiempos de mecanizado.

Descripcion del torno paralelo. Caracteristicas constructivas y de trabajo.
Organos reguladores y de accionamiento. Cadena cinematica del torno
paralelo.

Trabajos de torno. Conocimientos aplicables a diferentes piezas de matri-
ceria. Torneado coénico; procedimientos para efectuarlo. Calculos corres-
pondientes. Puesta a punto de la maquina. Control durante el _mecanizado.
Roscado en el torno. Triangular, cuadrangular, trapecial y sinfin. Forma
de efectuarlo y calculos necesarios. Herramientas utilizadas. Calculo de
ruedas para obtener el paso deseado. Retorno del carro: «iversos proce-
dimientos para efectuarlo. Roscado de varias entradas:

Trabajos especiales de torno. Roscado cdnico y transversal. Tornado es-
férico. Construccién de muelles. Rectificado en el torno. Mandrinado en
el torno. Fresado en el torno.

Procesos de mecanizado. Estudio metédico y ordenado del ciclo de trabajo
para la ejecucion de piezas en una maquina.cualquiera. Eleccion de las
herramientas de trabajo y accesorios necesarios.

Prdcticas

Practicas de limado con medidas de preeision.

Practica de ajuste de chavetas y lengletas.

Practicas de rasqueteado.

Ajuste de un cojinete de metal an’ifriccion.

Practicas de escariado.

Practicas de iniciaciéon a‘les trabajos de matriceria.

Ejecuciéon de algun meontaje de mecanizado.

Ademas de lo indicado, los alumnos haran practicas de afilado de las
herramientas correspondientes.

Técnicas de expresion grafica

Igual que para rama Metal, especialidad Maquinas-herramienta.

SEGUNDO CURSO

Tecnologia

Montajes d@ mecanizado. Fundamentos. Objeto de un montaje de mecani-
zado. Posicionamiento de la pieza con relacién a la maquina. Amarre

de piezas. Montajes de mecanizado para taladrado. Normalizacién de los

montajes de mecanizado. Construccion de los montajes de mecanizado:
materiales. Utillajes para trabajos en serie.

Mecanismos hidraulicos empleados en las maquinas herramientas. Genera-
lidades. Principios y leyes. Bancas de las transmisiones hidraulicas. Cir-
cuitos hidrdulicos acoplados. Elementos que integran un circuito hidraulico.
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Bombas hidraulicas. Cilindros hidraulicos. Valvulas hidraulicas. Elementos

y accesorios diversos. Simbolizacion. Circuitos hidraulicos fundamentales.
Neumatica. Generalidades. Produccién de aire comprimido. Distribucion

del aire comprimido. Preparacion del aire comprimido. Lubricadores. Ele-

mentos neumaticos de trabajo. Componentes. Valvulas. Captadores de in-
formacién sin contacto. Simbologia neumatica. Esquemas neumaticos. Es-
quemas oleo-neumaticos.

Punteadora. Descripcién y utilizacion de la misma. Trabajo por coordena-
das. Procesos de mecanizado.

Practicas

[ ]

Construccion de un util doblador.
Construccion de un util cortador progresivo.

— Construccién de una matriz sencilla de embutir. En la ejecucion de estos

trabajos procuraran trazarlos bien y emplear la limadora y la rectificadora
plana al méaximo. Estos ejercicios seran tratados térmicamente y probados
en la prensa.

Practicas de trazado al aire de piezas complicadas.

Practicas de trazado angular con aparato divisor y granil.

Practicas elementales de soldadura eléctrica y autogena.

Practicas sobre automatismos.

Técnicas de expresion grdfica

Igual que para rama Metal, especialidad Maguinas-herramienta.

TERCER ‘CURSO

Tecnologia

Preliminares. Organigrama fdincianal del taller mecanico. Funcionamiento
y coordinacion. Departamenites) Union de cada uno.

Trabajo de prensa. Corte. Diferentes tipos de utiles cortadores. Cabezal
punzonador. Base matriz. Materiales empleados en la constitucion de utiles
cortantes.

Doblado v curvado. Generalidades. Calculo de desarrollos. Métodos de do-
blado. Esfuerzos ‘de \doblado. Juego entre punzén y matriz. Utiles de
doblar y curvar.“Clasificaciéon. Utiles dobladores simples. Enrollado. Utiles
de rebordear; Utiles dobladores de accion multiple. Utiles dobladores com-
binados. Detalles constructivos de los utiles dobladores.

Embuticion. Generalidades. Utiles de embuticion con sujetachapa. Juego
entre punzon y matriz. Calculo del desarrollo de una pieza embutida.
Fuerza'de embuticién. Actitud del metal embutido. Embuticiones sucesivas.
Embuticiones interrumpidas. Diferentes utiles de embutir y sus formas
constructivas. Utiles de embutir combinados. Utiles de embulir progre-
sivos. Materiales empleados en los utiles de embutir.

Prensas utilizadas en matriceria. Prensas de accionamiento manual. Pren-
sas de excéntrica. Prensas de husillo. Prensas hidraulicas. Dispositivos de
alimentacion de las prensas.

Maquinas herramientas empleadas en matriceria. Sierra de cinta. Maqui-
nas de limar. Mortajadora. Cepilladora de machos. Fresadora de utillaje.
Rectificadora plana. Maquinas de electroerosion;

Construccion de 1tiles de matriceria. Verificacion de maquinas. Trata-
mientos térmicos.

Practicas

Metrologia. Manejo de los instrumentos de medida y verificacion.

Practicas de nivelacion y verificacion de distintas maquinas herramientas.
Ejecucion de fichas de maquinas. Redaccién de fichas de maquinas. Re-
daccion de fichas de maquina y de cuaderno-maquina.
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— Trabajo de conjunto. Montajes de utiles, mecanismos o alguna pequena

maquina. Los trabajos tendran la maxima analogia con los trabajos in-
dustriales.

— En todos estos ejercicios se atendera mas a la idea que se ha formado el
alumno que a los trabajos en si.

Técnicas de expresion grdfica

— Igual que para rama Metal, especialidad Maquinas-herramienta.

CENTRO DE FORMACION PROFESIONAL NUMERO 2 DEL EJERCITO
DE TIERRA. CALATAYUD

Formacion Profesional de segundo grado. Régimen de Ensefianzas
Especializadas. Rama de Construccién y Obras. Especialidad: Vias y Obras.
Area de Ampliacion de conocimientos

Especialidad: Vias y Obras

PRIMER CURSO

Numero de horas de clase impartidas

Horas
Tecnologia
Cuatro horas semanales durante treinta y nueve Semanas ............ 156
Técnicas de expresion grdfica
Dos horas semanales durante treinta y /mueve‘semanas ............... 78
Prdcticas
Diez horas semanales durante  treinta y nueve semanas ............ 390
ToTrAL HORAS AREA CONOCIMIENTOS TECNICOS Y PRACTICOS ......... 624

Las asignaturas cuyos cuestionarios se adjuntan son los unicos especificos
de la especialidad de Vias y. Obras, de la rama Construccién y Obras, debiendo
atenerse para las demas.y para los cuadros horarios a lo establecido en la
Orden ministerial de 13 de septiembre de 1975 para el régimen de Ensefanzas
Especializadas de Formacion Profesional de segundo grado.

PRIMER CURSO
Tecnologia

— Conocimiento de materiales. Clasificacion de los terrenos. Naturaleza, ori-
gen y comportamiento mecanico. Materiales pétreos. Granulometria. Ma-
teriales ceramicos. Materiales aglomerantes. Maderas, tipos, escuadrias y
tratamientos de proteccion. Metales. Perfiles laminados mas utilizados en
construccion. Materiales aislantes. Juntas. Pinturas y plasticos. Hormigones.

— Elementos de obra. Replanteos y excavaciones. Red de saneamiento. Ci-
mentaciones, Muros, paredes, tabiques, etc. Pilares. Vigas. Forjados. Suelos
y techos. Arcos y bovedas. Cubiertas. Cupulas. Escaleras. Puertas y venta-
nas. Instalaciones de: Fontaneria agua fria y caliente. Calefaccién y ven-
tilacidén. Organizacion de los trabajos.
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